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UWAGA

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne towarzyszace dokumenty mogg ulec zmianie wedtug wytacznego uznania STEPCRAFT GmbH & Co.
KG. Aby zapoznac sie z aktualng literaturg produktu, jesli jeste$ klientem w Europie, odwiedZ strone www.stepcraft-systems.com, a jesli
jestes klientem w USA/Kanadzie, odwiedZ strone www.stepcraft.us i otwdrz zaktadke Service & Help dla tego produktu.

Znaczenie jezyka technicznego

W literaturze produktu uzywane sa nastepujace terminy, ktére wskazujg rézne poziomy potencjalnego zagrozenia podczas obstugi
tego produktu: Celem symboli bezpieczenstwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe zagrozenia. Symbole bezpieczenstwa i ich objasnienia wymagaja
szczegdlnej uwagi i zrozumienia. Same ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa nie eliminujg zadnych zagrozen.

Twoje instrukcje lub ostrzezenia nie zastepuja odpowiednich srodkéw zapobiegania wypadkom.

UWAGA Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowac¢ szkodami materialnymi ORAZ niewielkimi
. obrazeniami lub zadnymi obrazeniami.
OSTROZNOSC Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ prawdopodobnymi szkodami materialnymi ORAZ

powaznymi obrazeniami.

QSTRZEZENIE Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowaé mozliwymi szkodami majatkowymi i dodatkowymi
moze spowodowac powazne obrazenia lub Smier¢ LUB moze spowodowac obrazenia zewnetrzne z duzym
prawdopodobienstwem.

Ostrzezenie dotyczgce bezpieczenstwa: Oznacza przestroge lub ostrzezenie. Nalezy zachowac¢ ostroznos$¢, aby unikna¢
powaznych obrazen.

AWARNUNG Przeczytaj CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie z cechami produktu i jego obstuga. Niewtasciwa
obstuga produktu moze spowodowac¢ uszkodzenie produktu i mienia osobistego, a takze moze spowodowac powazne
obrazenia, porazenie pragdem i/lub pozar.

Jest to produkt do uzytku prywatnego. W sektorze komercyjnym nadaje sie réwniez do produkgji prébek. Przeznaczony jest dla
zaawansowanych uzytkownikéw, ktérzy posiadajg wczesniejszg wiedze z zakresu obstugi narzedzi takich jak: B. wiertarki i frezarki oraz
narzedzia sterowane komputerowo takie jak frezarki CNC czy drukarki 3D. Nalezy go obstugiwa¢ ostroznie i wymaga podstawowych
umiejetnosci mechanicznych. Niewtasciwa i nieodpowiedzialna obstuga tego produktu moze skutkowa¢ obrazeniami ciata,

uszkodzeniem produktu i zniszczeniem mienia. Ten produkt powinien by¢ uzywany przez dzieci wytgcznie pod nadzorem do$wiadczonych oséb
dorostych. Nie prébuj demontowac produktu, uzywac go z niekompatybilnymi komponentami lub modyfikowa¢ w jakikolwiek sposéb bez
uprzedniej zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Niniejsza instrukcja zawiera wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa, obstugi i

konserwacji. Przed montazem, uruchomieniem lub uzyciem produktu nalezy przeczytac i przestrzegac¢ wszystkich instrukgji i ostrzezen,

aby méc prawidtowo obstugiwac produkt i unikng¢ uszkodzen lub powaznych obrazen.

Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikéw od 14 roku zycia. To nie jest zabawka.

ZACHOWA] WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO PRZYSZLEGO WYKORZYSTANIA.

Jezeli pojawia sig jakiekolwiek watpliwosci lub potrzebne bedg dalsze informacje, prosimy o kontakt przed uzyciem elektronarzedzia. Nasze dane
kontaktowe mozna znalez¢ na stronie tytutowej niniejszej instrukgji.

Termin ,elektronarzedzie” wystepujacy w ostrzezeniach odnosi sie do urzadzenia zasilanego z sieci (przewodowej)
Zasilacz i gtowica drukujgca 3D.

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas korzystania z elektronarzedzi

Bezpieczenstwo pracy

UWAGA Miejste pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone. Promuj nieporzadek i ciemnos¢
Wypadki.

AVORSICHT Nie uzywaj elektronarzedzi w obszarach zagrozonych wybuchem, takich jak: B. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga spowodowac zapalenie pytu lub oparéw.

WSKAZOWKA Podczas pracy elektronarzedziem nalezy trzymac¢ dzieci i osoby postronne z daleka.
Rozproszenie uwagi moze prowadzi¢ do utraty kontroli i wypadkéw.
AVORSICHT Uzywaj narzedzia wytacznie w pomieszczeniach zamknietych i na stabilnym, poziomym stole lub stole warsztatowym.

UWAGA Przechowuj produkty i powigzane z nimi narzedzia, mate czesci i urzadzenia elektryczne
Elementy nalezy przechowywac¢ poza zasiegiem dzieci.
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bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. Nie uzywaj przejsciéwek z
uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce do nich gniazdka zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Unikaj fizycznego kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, ptyty kuchenne i lodéwki. Gdy
ciato jest uziemione, istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pragdem.

Nigdy nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Elektronarzedzie nadaje sie wytacznie do uzytku w
pomieszczeniach zamknietych. Jedli woda dostanie sie do elektronarzedzia, zwieksza sie ryzyko porazenia pradem.

Nie uzywaj kabla w sposéb nieuprawniony. Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia, ciggniecia lub odtaczania elektronarzedzia.
Trzymaj kabel z dala od ognia, oleju, ostrych krawedzi i obracajgcych sie czesci. Uszkodzone lub splatane kable zwiekszajg ryzyko
porazenia pragdem.

Jesli nie mozna unikng¢ uzywania elektronarzedzia w wilgotnym Srodowisku, nalezy zastosowa¢ wytgcznik
réznicowopradowy, aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem.

A WARNUNG

Nigdy nie rozpylaj zadnego rodzaju cieczy, szczegdlnie tatwopalnej, na ten produkt.

Ochrona osobista

AVORSICHT

Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy zachowac ostroznos¢ i kierowac sie zdrowym rozsadkiem. Nigdy nie uzywaj go,
gdy jeste$ zmeczony i/lub pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia
moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

WSKAZOWKA Wszystkie osoby obstugujace to elektronarzedzie musza najpierw przeczyta¢ wszystkie odpowiednie instrukcje obstugi i zrozumie¢
je w catosci. Nieporozumienia mogg skutkowac kontuzjami.
A\IORSICHT Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze no$ rekawice ochronne. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen i oparzen.
UWAGA Ubiert sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Napraw swoje

Wtosy powyzej ramion, aby zapobiec ich zaczepieniu o prowadnice liniowe lub ruchome narzedzia.

UWAGA Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia urzgdzenia. Upewnij sig, ze przetgcznik
znajduje sie w pozycji wytgczonej przed podtgczeniem, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie
urzadzenia z palcem na wiaczniku i podtgczanie elektronarzedzi do Zrédta pradu, gdy sg wiaczone, moze spowodowac
wypadek.
UWAGA ZawsZe dbaj o dobra postawe i rownowage. Pozwala to zachowa¢ lepszg kontrole nad urzgdzeniem w nieoczekiwanych sytuacjach.
AVORSICHT Narzedziem tym steruje komputer. Nie mozna nim bezpos$rednio sterowac podczas pracy. Brak ostroznosci, btedy w programie

lub brak wiedzy w zakresie programu sterujgcego mogg spowodowac nieoczekiwane ruchy.

AVORSICHT

Nie dotykaj narzedzi ani silnikéw, poniewaz podczas pracy moga si¢ one bardzo nagrzac.

A\VORSICHT

Nie wktadaj nigdy zadnej czesci narzedzia ani akcesoriéw do ust, poniewaz moze to spowodowac powazne obrazenia.

Uzywanie i konserwacja elektronarzedzi

AVORSICHT

Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowig niewtasciwe
uzycie i mogg skutkowac¢ powaznymi obrazeniami.

UWAGA Nie p

zecigzaj urzadzenia. Uzyj odpowiedniego dla swojego zastosowania

Elektronarzedzie. Dzieki temu zadanie bedzie bezpieczniejsze i lepsze przy predkosci, dla ktdrej zostato zaprojektowane.

UWAGA Nie ugywaj urzadzenia, jesli nie mozna witgczy¢ ani wytgczy¢ wytacznika. Kazdy

Elektronarzedzia, ktérych nie mozna sterowac za pomoca wytgcznika, sg niebezpieczne i musza
zostaé naprawione.

AVORSICHT

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriéw lub urzadzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke zasilania i/lub wyja¢ baterie z
elektronarzedzia
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przechowac. Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczeristwa zmniejszajg ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

AVORSICHT

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ na
obstuge urzadzenia osobom niezaznajomionym z niniejszg instrukcjg i niniejszym urzgdzeniem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

UWAGA Ko

serwacja urzadzen. Sprawdz wyréwnanie i zamocowanie ruchomych czesci oraz
nalezy upewnic sie, ze zadna czes¢ nie jest uszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktéry mégtby miec
wplyw na dziatanie elektronarzedzia. Jezeli urzadzenie jest uszkodzone, przed uzyciem nalezy je naprawi¢.
Wiele wypadkoéw jest powodowanych przez zle konserwowane elektronarzedzia.

UWAGA Ele

tronarzedzia, akcesoria itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcjg, biorgc pod uwage warunki pracy i
zadanie, ktére ma by¢ wykonane. The
Uzywanie elektronarzedzia do celéw innych niz opisane moze spowodowac niebezpieczng sytuacje.

PN (o1 [ol;0d | Zawsze upewnij sig, ze odlegtos¢ od nagrzanych czesci (gorgcego konca) jest wystarczajgca i nigdy do
nich nie siegaj. Moze to spowodowa¢ powazne oparzenia.
praca
UWAGA Oddlaj elektronarzedzie do serwisu i uzytkowania przez kompetentng osobe

identyczne czesci zamienne. Dzieki temu bezpieczeristwo urzadzenia jest nadal gwarantowane.

Instrukcje bezpieczenstwa dla urzadzen zarzadzanych przez system

AVORSICHT

Sterowanie gtowicag drukujaca 3D odbywa sie za pomoca oprogramowania sterujacego frezarki CNC.
Dlatego tez zasilanie drukarki 3D musi by¢ prawidtowo podtgczone do gniazda 15-

Kabel Pin D-Sub mozna podtaczy¢ do wyjscia zewnetrznego ptyty gtéwnej frezarki CNC. Przed
kazdym uzyciem elektronarzedzia nalezy sprawdzic funkcje Wt./WYt., predkosc obrotowg i dziatanie
wytgcznika awaryjnego. Nieprawidtowe dziatanie moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

AVORSICHT

To nie jest urzadzenie przenosne. Gtowica drukujgca 3D zostata zaprojektowana jako urzgdzenie sterowane systemowo i
musi by¢ obstugiwana poprzez system CNC STEPCRAFT lub frezarke CNC. Reczna obstuga elektronarzedzia moze spowodowac
powazne obrazenia.

UWAGA Nig

dy nie pozostawiaj wigczonego systemu CNC ani elektronarzedzia
bez nadzoru, ale wytacz go. Router CNC lub elektronarzedzie sg bezpieczne tylko wtedy, gdy catkowicie
sie zatrzymaja i zostang odtgczone od zasilania.

AVORSICHT

r

Nigdy nie dotykaj obrabianego przedmiotu (aby go zmierzy¢, obrobic itp.), gdy dziatajg systemy CNC
STEPCRAFT lub Twoja frezarka CNC. Istnieje tutaj duze ryzyko kontuzji.

Dodatkowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa

Nalezy réwniez wzig¢ pod uwage obowigzujace przepisy BHP, zapobiegania wypadkom i ochrony
Srodowiska w zaleznosci od obszaru zastosowania maszyny (prywatny lub komercyjny).

UWAGA Nal

lezy stosowac wytgczniki réznicowopradowe i sprzet ochrony osobistej, taki jak: B.
Rekawice i obuwie ochronne dla elektrykéw zwiekszg Twoje bezpieczeristwo osobiste.

AVORSICHT

Nie uzywaj narzedzi zasilanych pradem statym, ktére sg zatwierdzone wytgcznie do pracy w trybie pradu
przemiennego. Cho¢ wydaje sie, ze narzedzie dziata, jego elementy elektryczne moga ulec awarii i stanowi¢
zagrozenie dla uzytkownika.

Utwérz harmonogram okresowej konserwacji swojego narzedzia. Podczas czyszczenia narzedzia nalezy
zachowac ostroznos$¢, aby unikna¢ przypadkowego demontazu jakiejkolwiek czesci narzedzia.

Niektdre Srodki czyszczace, takie jak benzyna, czterochlorek wegla, amoniak itp., moga uszkodzi¢
powierzchnie.

AVORSICHT

|

Ryzyko obrazen uzytkownika. Kabel zasilajagcy moze by¢ uzywany wytgcznie przez STEPCRAFT

Obiekt serwisowy jest serwisowany.
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WAZNE: Niektére z ponizszych symboli odnoszg sie do Twojego narzedzia. Zapoznaj sie z nimi i ich znaczeniem. Prawidtowa interpretacja

tych symboli pozwala na lepszg i bezpieczniejszg obstuge narzedzia.

Liczba rewolucji)

symbol Nazwisko Wyjasnienie

w wolt Napiecie (potencjat)

A wzmacniac Aktualna sita

Hz herc Czestotliwo$¢ (cykli na sekunde)

w wat Wydajnosé

kg kilogram Waga

Min minuty Czas

S sekundy Czas

mm Dtugos¢, wysokos¢, szerokosc | Rozmiar w milimetrach (metryczny)

caleR DHigodc. wysokoéé, szerokaéé Rozmiar w calach

] $rednica Rozmiar wiertel, frezéw itp.

min rewolucje lub obrotéw itp. na minute

powtdrzen na minute

vV o,V predkos¢ Predkos¢ pozioma/pionowa w milimetrach na
sekunde Predko$¢ zerowa/

0 Wyswietlacz wytaczony) obroty na minute

15, 45, 75, 99 Wyswietlacz (procent, maks. Predkos$¢/obroty na minute podana jako procent max.

Predkosc¢ / obroty. Wyzsza liczba oznacza wiekszg predkosc.
99 to maksimum.
Obroty na minute

Strzatka

Dziatanie w kierunku strzatki

Symbol ostrzegawczy

Ostrzega uzytkownika o komunikatach ostrzegawczych.

Uwaga gorgca powierzchnia

Ostrzega uzytkownika, aby nie dotykat powierzchni - ryzyko

y
4

poparzenia.
[ J
\ UWAGA narzedzie obrotowe Nie ostrzega ostrzg uzytkownika
: ‘.& 9 Dotkniecie narzedzia aplikacyjnego - ryzyko obrazen.

Symbol: Nosi¢ okulary ochronne

Ostrzega uzytkownikéw o koniecznosci noszenia okularéw
ochronnych.

Symbol: Nosi¢ rekawice ochronne. Informuje uz;

ytkownika o koniecznosci noszenia rekawic
ochronnych.

Symbol ziemi

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci uziemienia

elektronarzedzia/uktadu elektrycznego.

Symbol: No$ ochrone stuchu

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia
$rodkéw ochrony stuchu.

Symbol: Przeczytaj instrukcje

Zwraca uwage uzytkownika na przeczytanie instrukcji PRZED
pierwszym uzyciem

OGSO

Symbol: Wyciggna¢ wtyczke

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci odtgczenia urzadzenia

PRZED serwisowaniem elektronarzedzia.

| =0

Symbol: Utylizacja

Instrukcje utylizacji WEEE dla uzytkownikéw z Unii Europejskiej
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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 INFORMACJE I OBJASNIENIA DOTYCZACE INSTRUKCJI OBStUGI

Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie Cie z gtowicg drukujgcg 3D STEPCRAFT PH-40 i
powigzanym z nig kontrolerem oraz dostarczenie wszelkich informacji potrzebnych do bezpiecznej i
profesjonalnej obstugi urzadzenia.

Przed pierwszym uzyciem gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcja.
Aby zminimalizowac¢ ryzyko obrazen i/lub unikna¢ szkéd materialnych, prosimy uzywac gtowicy
@ drukujgcej STEPCRAFT 3D i powigzanego z nig kontrolera wytgcznie po upewnieniu sig, ze w petni zrozumiates
niniejszg instrukcje.

Jesli masz jakie$ pytania, skontaktuj sie z nami. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na stronie
tytutowej niniejszej instrukgji.

Prosimy zawsze przechowywac te instrukcje blisko gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D, aby méc z niej
skorzysta¢ w przysztosci.

Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za obrazenia ciata lub szkody materialne powstate na skutek nieprawidtowego
obchodzenia sie lub niewtasciwego uzytkowania gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D lub powstate na skutek
nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa (patrz strona 2 ponizej).

Zastrzegamy sobie prawo do dalszych udoskonalenh technicznych wrzeciona i sterowania w przysztosci.

1.2 OPIS ELEMENTOW

Gtowica drukujgca STEPCRAFT 3D sktada sie z obudowy z zespotem podajgcym

Filament, wentylator do chtodzenia obudowy, przytacze dla opcjonalnego wentylatora do aktywnego chtodzenia
podzespotéw oraz hot-endu. Tutaj wtozony zarnik jest podgrzewany do wybranej temperatury

przetwarzania i przeciskany przez dysze zarnika. Temperatura jest $cisle monitorowana przez czujnik wysokiej
temperatury. Gtowica drukujgca posiada na spodniej stronie uchwyt narzedziowy 43 mm, ktéry przeznaczony
jest do mocowania do systemu CNC STEPCRAFT.

Jednostka sterujaca jest podtgczona na state do gtowicy drukujgcej. Obejmuje wybieralne
monitorowanie temperatury gorgcego konca, opcje wstepnego wyboru temperatury dla opcjonalnie

podtaczonego stotu grzewczego STEPCRAFT, kontrole podawania zarnika i wyswietlacz stanu LCD
z 2x16 znakow.

Uniwersalny uchwyt na rolke z zarnikiem jest instalowany oddzielnie.

Gotowe do uzycia urzadzenie sktada sie z nastepujgcych elementéw:
1. Sterowanie elektroniczne
2. Gtowica drukujgca 3D (na state potgczona z jednostkg sterujgcg), rurka z zarnikiem
3. Uchwyt rolki Filamentu
4. Zasilacz z kablem zasilajgcym, wejscie 110 V - 240 V~ 1,5 A 50/60 Hz, wyjscie 30 V 4 A
5. Kabel potgczeniowy 15-pinowy Sub-D meski-zenski
6. St6t do drukowania

Wiecej informacji na temat opcjonalnych akcesoriéw mozna znalez¢ w punkcie 3.4 niniejszej instrukgji.
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1.3 PRZEZNACZENIE

Glowica drukujgca STEPCRAFT 3D przeznaczona jest dla uzytkownikéw prywatnych (np. modelarzy) oraz do produkcji

jednostkowej lub matoseryjnej w sektorze komercyjnym. Nie nadaje sie do produkcji na duzg skale i integracji z liniami
produkcyjnymil Przystosowana jest do stosowania zarnikéw o $rednicy 1,75 mm. System jest specjalnie zaprojektowany do montazu
i podtgczenia do systemédw CNC STEPCRAFT.

2 BUDOWA T FUNKCJA

2.1 NAZWA CZESCI GEOWICY DRUKUJACE]

1 = silnik krokowy

2 = $ruba regulacyjna rolki dociskowej zarnika

3 = Ztgcze weza ,Push-Fit", wlot zarnika

4 = zasilanie kablowe

5 = Sruba szybkomocujaca rolke dociskowa wtékna

6 = Podtaczenie opcjonalnego, aktywnego wentylatora komponentowego

7 = Wentylator chtodzacy typu hot-end wraz z pokrywg

1 = uchwyt narzedziowy 43 mm

2 = dysza cis$nieniowa
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2.2 NAZWY CZESCI JEDNOSTKI STERUJACE)

1 = przewdd zasilajgcy kabla
2 = wytgcznik gtéwny
3 = wyswietlacz LCD

4 = przycisk obrotowy/przyciskowy

5= Zasilanie 30 V co najmniej 4 A
6= Ztacze systemowe (15-pinowe ztgcze meskie Sub-D)
7= Podtaczenie podgrzewanego tézka

2.3 NAZWY CZESCI UCHWYTU ROLKI FILAMENTU

1 = 0$ rolki zarnika

2 = Uchwyt rolki Filamentu

10
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3 URUCHOMIENIE

3.1 MOCOWANIE GEOWICY DRUKUJACE]

Gtowice drukujgcg montuje sie bezposrednio w uchwycie narzedziowym maszyny bez dodatkowego adaptera i mozna ja

tatwo zabezpieczy¢. Sruba regulacyjna rolki dociskowej zarnika (2) powinna by¢ skierowana do przodu.

Weze taczace gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D nalezy poprowadzi¢ starannie na bok, aby nie mogty zakleszczy¢ sie pomiedzy

prowadnicami maszyny.

3.1.1 DOSTOSOWANIE OPROGRAMOWANIA STERUJACEGO CNC

Mozesz dowiedziec sig, jak dostosowac oprogramowanie sterujgce CNC, ktérego uzywasz do korzystania z gtowicy drukujagcej

Stepcraft 3D, w zatgczonej instrukcji pierwszego kroku.
3.2 WARUNKI SRODOWISKOWE

Gtowica drukujgca 3D nadaje sie wytgcznie do uzytku w pomieszczeniach zamknietych.

Powietrze otaczajace gtowice drukujgcg musi by¢ ubogie w kurz. Zbyt duza ilo$¢ kurzu moze spowodowa¢ uszkodzenie

gtowicy drukujace;j.

Wilgotno$¢ powinna miescic sie w typowym zakresie wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu. Chron gtowice drukujaca

przed wilgocia.
Idealna temperatura otoczenia systemu wynosi od 18°C do 25°C.

Przede wszystkim chron elektronike przed przegrzaniem chronigc gtowice drukujacg i sterownik

Nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych ani w poblizu grzejnika.

Upewnij sie, ze wokot systemu jest wystarczajgco duzo miejsca, abys mogt wygodnie pracowaé, a maszyna mogta osiggnaé

petny zakres ruchu. Zachowaj takze odpowiedniag bezpieczng odlegto$¢ od innych maszyn.

Umie$¢ komputer sterujgcy maszyng blisko maszyny CNC, tak aby oba byty zawsze w Twoim polu widzenia.

3.3 PODEACZENIE ELEKTRYCZNE CENTRALI STERUJACE]

Jednostka sterujgca jest poditgczona do wyjscia systemowego systemu CNC STEPCRAFT za pomocg dotgczonego 15-pinowego kabla

potgczeniowego Sub-D.

Zasilanie podtacza sie do wtyczki adaptera niskiego napiecia oznaczonej z tytu
Podtacz gniazdko elektryczne.

3.4 AKCESORIA OPCJONALNE

Jesli korzystasz z akcesoriéw, ktére nie sg produkowane ani sprzedawane przez STEPCRAFT, przed pierwszym uzyciem sprawdz je

pod katem kompatybilnosci z Twoim systemem.

Jezeli co$ jest niejasne, prosimy o kontakt z odpowiednim producentem.
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3.4.1 DYSZE CISNIENIOWE

Gtowica drukujgca dostarczana jest z dyszg drukujgcg @ 0,4 mm, dostepne sg nastepujgce dysze zamienne:
- Dysza drukujaca @ 0,3 mm
- Dysza drukujaca @ 0,4 mm
- Dysza drukujaca @ 0,5 mm
- Dysza drukujaca @ 0,7 mm
- Dysza ci$nieniowa @ 1,0 mm

Wszystkie dysze dostepne s w naszym sklepie internetowym.
3.4.2 FILAMENT

Filament powinien miec¢ $rednice 1,75 mm. W naszym sklepie internetowym mozesz kupi¢ pasujace szpule z
wiéknami w réznych kolorach i typach.

3.4.3 WYDRUK TABELI

Jako st6t drukarski mozna wykorzysta¢ dowolng gtadka powierzchnie. Nalezy pamieta¢, ze musi mie¢ minimalng
wysokos$¢ 10 mm i by¢ poziomy. Najlepszym sposobem na to jest przymocowanie stotu drukarskiego do ptaskiej,
wyfrezowanej powierzchni. Gtowica drukujgca 3D dostarczana jest wraz ze stotem drukarskim wykonanym ze szkfa
akrylowego o powierzchni 150 x 250 mm.

3.4.4 TABELA GRZEWCZA / KABEL ADAPTEROWY

Stoét grzewczy moze byé uzywany samodzielnie lub podtgczony bezposrednio do jednostki sterujgcej gtowicy
drukujgcej STEPCRAFT 3D za pomoca kabla adaptera. Obydwa artykuty sa opcjonalnie dostepne w naszym sklepie
internetowym.

Podczas korzystania ze stotu grzewczego w potaczeniu z jednostkg sterujacg gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D
PH-40 wykorzystuje zasilacz dotgczony do gtowicy drukujgcej 3D.

3.4.5 WENTYLATOR ELEMENTOW

Czasami moze by¢ konieczne umozliwienie szybszego ostygniecia wsteg wtékien. Przydatne jest tutaj zastosowanie
dodatkowego wentylatora z komponentem aktywnym. Jest ona réwniez dostepna w naszym sklepie internetowym i jest
podtgczona bezposrednio do gtowicy drukujacej STEPCRAFT 3D.

Opcjonalny wentylator komponentowy jest sterowany za pomocg sygnatu PWM. Intensywno$¢ mozna okresli¢ podczas
przygotowania wydruku w uzywanym oprogramowaniu do krojenia.

12
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4 KONTROLA PRACY / GROWICA DRUKUJACA

4.1 STEROWANIE

Jednostka sterujgca jest poddawana testowi funkcjonalnemu w fabryce, a interfejs uzytkownika jest ustawiony na
jezyk angielski. Mozna to w kazdej chwili zmieni¢ na jeden z pozostatych dostepnych jezykéw (niemiecki, francuski
lub hiszpanski), przytrzymujac pokretto/przycisk (4) podczas wigczania, zwalniajac je i ponownie naciskajac, gdy
wyswietli sie zgdany jezyk .

Po wiagczeniu jednostki sterujgcej wyswietlana jest temperatura docelowa i rzeczywista (w °C) gtowicy drukujace;.
Ogrzewanie goragcego konca natychmiast rozpoczyna podgrzewanie zarnika i

Cisnienie dyszy do zadanej, zapisanej wartos$ci docelowej. Mozna jg zwiekszy¢ lub zmniejszy¢, obracajac pokretto z
przyciskiem (4) i w razie potrzeby dwukrotnie naciskajgc przycisk (menu

-> Zapisz Temp.).

W przypadku korzystania z opcjonalnie dostepnego kabla adaptera, stét grzewczy STEPCRAFT mozna wigczaé i wytgczac
za pomocg jednostki sterujgcej gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D, a jego moc grzewczg mozna zmienia¢ w trzech stopniach,
przy czym trzeci stopier odpowiada temperaturze okoto 100°C °C.

Jesli wytacznik awaryjny w systemie STEPCRAFT CNC zostanie aktywowany, sygnat ten jest przekazywany do jednostki
sterujgcej gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D, co prowadzi do wytgczenia zaréwno gtowicy drukujacej, jak i

ewentualnie ustawionej mocy stotu grzewczego. Po anulowaniu stanu zatrzymania awaryjnego w systemie STEPCRAFT
CNC nalezy go réwniez wytgczy¢, naciskajac pokretto.

na jednostce sterujgcej gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D. Nalezy ponownie wybra¢ moc stotu grzewczego, gdy gtowica
drukujaca nagrzewa sie do zadanej temperatury docelowe;j.

Po zakonczeniu pracy wytgczy¢ jednostke sterujaca.

4.1.1 AUTOMATYCZNE WYLACZANIE GLOWICY DRUKUJACE]

Gtowica drukujgca STEPCRAFT 3D posiada dwustopniowe, automatyczne wytgczanie gtowicy drukujace;j.

Po okoto 5 minutach nieaktywnosci systemu moc grzewcza gtowicy drukujacej zostaje obnizona o 40°C w stosunku do
ustawionej temperatury docelowe;.

Po kolejnych okoto 10 minutach zasilanie gtowicy drukujacej i stotu grzejnego zostaje wytgczone, a na wyswietlaczu
jednostki sterujgcej pojawia sie komunikat ,Time Out”.

Mozna go w kazdej chwili ponownie witgczy¢ poprzez nacisniecie pokretta.
4.2 GEOWICA DRUKUJACA

Nigdy nie dotykaj dyszy drukujgcej (2). Istnieje powazne ryzyko poparzenia.

Przed kazdym wydrukiem nalezy podac filament za pomoca klawisza strzatki na 4 osi, az do momentu wyrzucenia czystej
nitki z dyszy drukujacej. Proces ten nazywany jest ,odpowietrzaniem”.

Usun ni¢ i rozpocznij drukowanie. Jezeli zrobisz sobie przerwe w drukowaniu, przed kontynuowaniem drukowania nalezy
ponownie odpowietrzy¢ system. Przerwy w druku przydajg sie przy wymianie wiékien (zmiana koloru),

witozeniu elementéw (np. kwadratowych nakretek do specjalnie zadrukowanych kieszeni) czy tez do sprawdzenia
obrabianego przedmiotu.

Sruba regulacyjna rolki dociskowej zarnika (2) jest juz ustawiona fabrycznie. Aby wymieni¢ zarnik nalezy odcigzy¢
go. W tym celu nalezy obréci¢ srube szybkozamykajaca (5) o 180°. Nastepnie mozesz tatwo
wiozy¢ zarnik.

13
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Po wymianie zarnika obré¢ szybkozamykacz (5) z powrotem o 180°, a rolka dociskowa chwyci zarnik.

4.2.1 WYMIANA DYSZY

Przed wymiang dyszy nalezy najpierw wyjac zarnik z gtowicy drukujacej (patrz 4.2.2).
Przed zmiang wytaczy¢ sterowanie.

Odkreci¢ starg dysze za pomoca klucza ptaskiego 12 mm.

Teraz lekko dokre¢ recznie nowa dysze (moment dokrecania 2 Nm) do gorgcego konca.

4.2.2 WYMIANA FILAMENTU

Grzejnik musi by¢ wtgczony i osiggng¢ temperature robocza.
Zwolnij zarnik, zwalniajgc nacisk na rolke dociskowa zarnika.
Teraz wyciggnij wejscie zarnika z obudowy.

Wyjmij stary zarnik i wsuri nowy do rurki doprowadzajacej zarnik tak, aby wystawat z wejscia zarnika. Wez koniec zarnika i wepchnij

go do gtowicy drukujgcej, obok watu napedowego, do kanatu zarnika.

Teraz wtéz wktad zarnika z powrotem do gtowicy drukujacej.

Teraz obré¢ Srube szybkozamykajaca (5) z powrotem o 180°, tak aby rolka dociskowa zarnika chwycita zarnik.

Odpowietrz gtowice drukujgcg STEPCRAFT 3D, az z dyszy drukujgcej wyptynie jednolita ni¢ wtékna.

4.2.3 ZACIECIE FILAMENTU

Jesli nie mozna podac wiecej zarnika, dysza jest zwykle zatkana. Czyszczenie jest bardzo trudne, czesto jedynym rozwigzaniem jest

wymiana dyszy na nowa.
Jesli zarnik sie zatnie, najpierw sprébuj wyjac dysze i podac zarnik.

Kiedy Zarnik zostanie wyrzucony z gorgcego kornca, oderwij miekka cze$¢ w dét i wyciggnij zarnik do géry z gtowicy drukujacej,

zamykajac jg na zewnatrz.
Wyczys¢ dysze lub uzyj nowej (patrz 4.2.1).

Nastepnie wtéz ponownie zarnik (patrz 4.2.2).
4.3 UCHWYT ROLKI FILAMENTU

Uchwyt rolki z wiéknami jest odpowiedni dla wszystkich popularnych
rolek z wtéknami.

Widok roztozony na czesci przedstawiajgcy tatwy montaz
uchwytu rolki zarnika mozna znalez¢ w punkcie 9.7 niniejszej instrukgji

obstugi.

Uchwyt rolki z zarnikiem mozna dowolnie ustawia¢, aby zapewni¢

optymalne odwijanie witékna.
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4.4 WYLACZNIK ZATRZYMANIA AWARYJNEGO

Wytgcznik awaryjny znajduje sie z przodu systemu CNC STEPCRAFT.

Zatrzymanie awaryjne uruchamia sie poprzez nacisniecie wytgcznika. Spowoduje to przerwanie zasilania sterownika. Dodatkowo

oprogramowanie sterujgce odbiera sygnat do zatrzymania procesu pracy. Maszyna natychmiast sie zatrzymuije.

AVORSICHT Wytacznik awaryjny moze zatrzymac wszystkie komponenty tylko wtedy, gdy sa prawidtowo podtaczone do funkgji zatrzymania
awaryjnego na ptycie gtéwne;j.

Naciskaj wytgcznik awaryjny tylko w sytuacjach awaryjnych!

UWAGA: Naci$niecie wytacznika awaryjnego spowoduje natychmiastowe zatrzymanie maszyny i moze spowodowac utrate krokéw
i danych.

AWARNUNG Jesli korzystasz z produktéw firm trzecich, takich jak: B. innego urzadzenia sterujagcego, ponosisz wytgczng odpowiedzialno$¢
za prawidtowe podtaczenie funkgji zatrzymania awaryjnego do swojego urzgdzenia sterujgcego. W przeciwnym razie moze
wystgpic ryzyko obrazen ciata i szkéd materialnych!

AWARNUNG Nawet jesli masz urzadzenie zarzadzane przez system, takie jak Jezeli chcesz uzywac wrzeciona wiertarko-frezujacego, ktére
posiada oddzielny wtacznik/wytacznik i NIE jest sterowane przez komputer, musisz upewnic sie, ze jest ono
prawidtowo podtaczone do funkcji zatrzymania awaryjnego na ptycie gtdwnej. Jesli nie zostanie to zrobione, urzagdzenie

bedzie nadal dziata¢, nawet jedli zostanie nacisniety wytacznik awaryjny. Stwarza to ogromne zagrozenie dla ludzi i mienia!

Maszyne mozna zatrzymac wytgcznie za pomocg oprogramowania sterujgcego.

Aby anulowac stan zatrzymania awaryjnego, nalezy obréci¢ wytgcznik awaryjny w prawo. Sterowanie jest teraz ponownie aktywne.
Teraz anuluj stan zatrzymania awaryjnego na jednostce sterujacej gtowicy drukujgcej STEPCRAFT 3D. W tym celu nalezy

nacisngc¢ przycisk sterujacy na jednostce sterujacej. Nalezy teraz rozpoczg¢ proces pracy od nowa.

AVORSICHT Przed pierwszym uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg oprogramowania sterujgcego i upewnienie

&

Jesli masz dodatkowe pytania, nie wahaj sie z nami skontaktowac. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na stronie tytutowej

sie, ze wszystko Panstwo rozumieja.

niniejszej instrukgji.
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5 DANE TECHNICZNE

5.1 WYMIARY I WAGA GLOWICY DRUKUJACE]J

dtugos¢
Szeroko$¢

Waga
Napieta szyja

Dtugosc¢ kabla

9Tmm
95mm
0,9 kg

43 mm (uchwyt narzedziowy)

ok. 80 cm

5.2 PODAJNIK FILAMENTU

STEPCRAFT

Filament zasilany jest przez bipolarny silnik krokowy. Filament poruszany jest bezposrednio, bez przektadni, za pomoca

silnika z zebnikiem o $rednicy 10 mm. Utrzymuje sie na miejscu za pomocg rolki dociskowej z tozyskiem kulkowym

i sprezyna. Wyciagajac ztgczke weza (3)

podajnik mozna wygodnie wyczyscic.

5.3 INNE CECHY

Gtowica drukujgca 3D PH-40

Element grzewczy

24V 40 W

Czujnik temperatury

Termistor 100 tys

Regulowana temperatura

150°C - 265°C

Wyswietlanie stanu

Wyswietlacz LCD 16x2

silnik krokowy

Bipolarny petny krok 1,8°, 1,4 A

Sterowanie silnikiem krokowym

6400 krokéw/obrét (1/32 kroku)

Wibdkno

1.75mm

Srednica dyszy

0,3mm; 0,4 mm; 0,5mm; 0,7 mm; 1,0 mm

Zasilanie widkien

0,005 mm/kroki

Mocowanie zaciskowe

Uchwyt narzedziowy 43 mm

Wentylator

Regulacja PWM

5.4 PRZYPISANIE PINOW INTERFEJSU ( 15-PIN SUB-D,

SYGNALY WEJSCIOWE)

Szpilka funkcjonowaé Szpilka funkcjonowaé
1 Nieuzywane 9 Nieudokumentowane
2 GND (masa) 10 GND (masa)
3 Nieprzypisany 1 Nieudokumentowane
4 Kierunek 4. o$ Zegar 4. 12 Skryty
5 0$ Nieprzypisany 13 Nieudokumentowane
6 Sygnat PWM 14 Zadanie aktywne
7 (wstepny wybér predkosci 15 Nieudokumentowane

wentylatora)

8 Nieudokumentowane B
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5.5 CZESCI ZAMIENNE

Wszystkie czesci gtowicy drukujacej i sterownika mozna zakupi¢ osobno jako cze$ci zamienne.
Skontaktuj sie z nami bezposrednio. Nasze dane kontaktowe znajdziesz na stronie tytutowej

Wskazdéwki.

6 TRANSPORT/MAGAZYNOWANIE

6.1 TRANSPORT

Upewnij sig, ze gtowica drukujgca 3D nie jest narazona na wstrzasy podczas transportu. Moze to prowadzi¢ do
niepozadanych wibracji. W razie potrzeby urzadzenie nalezy transportowa¢ w odpowiednich pojemnikach.

6.2 OPAKOWANIE

Jesli nie chcesz juz uzywaé materiatu opakowaniowego gtowicy drukujacej 3D i urzadzenia sterujacego, nalezy go
oddzieli¢ zgodnie z obowigzujagcymi na miejscu warunkami utylizacji i poddac¢ recyklingowi lub wyrzucic.

6.3 PRZECHOWYWANIE

Jesli gtowica drukujaca 3D i urzagdzenie sterujgce nie bedg uzywane przez dtuzszy czas, nalezy przestrzegac

nastepujacych zasad przechowywania:

Urzadzenie i jego komponenty nalezy przechowywac wytgcznie w zamknietych pomieszczeniach.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia, wilgocig, zimnem, cieptem i bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

Przechowywac¢ w miejscu wolnym od kurzu i w razie potrzeby przykry¢.

Miejsce przechowywania nie powinno by¢ narazone na wibracje.

7 KONSERWACJA

7.1 USLUGI

Aby moéc diugo cieszy¢ sie gtowicg drukujgcg STEPCRAFT 3D, traktuj jg ostroznie.

Regularna pielegnacja ma decydujacy wptyw na zywotnosc¢ urzadzenia.

AWARNUNG Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze skutkowac
powaznymi niebezpiecznymi sytuacjami. Zalecamy zlecanie wszelkich prac konserwacyjnych

serwisowi STEPCRAFT.

Aby unikna¢ obrazen w wyniku przypadkowego uruchomienia lub porazenia pradem, nalezy zawsze
odtaczy¢ przewdd zasilajacy przed przystapieniem do jakichkolwiek prac serwisowych lub

@ konserwacyjnych.
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7.2 PRACE KONSERWACY]JNE

Nalezy pamieta¢ o wykonywaniu nastepujgcych prac konserwacyjnych/pielegnacyjnych co 50 godzin pracy
przeprowadzac cos:

- Wyczy$¢ Sciezki prowadnicy zarnika suchg, miekka i niestrzepiacg sie szmatka

Pedzel malarski.

- Wyczysci¢ dysze drukujaca delikatng mosiezng szczoteczka.

- Upewnij sie, ze zadne widry, kurz itp. nie przedostajg sie do Sciezek prowadzacych zarnik
wchodzi¢. Prowadzitoby to nieuchronnie do zablokowania dyszy drukujacej.

AVORSICHT Niektdre Srodki czyszczace i rozpuszczalniki mogg uszkodzi¢ czesci plastikowe lub powtoke.
Niektére z nich to: benzyna, czterochlorek wegla, rozpuszczalniki zawierajace chlor, amoniak i
domowe $rodki czyszczace zawierajgce amoniak.

AVORSICHT Ciggte uzywanie urzadzenia w niekonserwowanym stanie spowoduje trwate uszkodzenie
urzadzenia.

7.3 PRZEDLUZACZ

Jezeli konieczny jest przedtuzacz, jego przekrdj musi by¢ tak dobrany, aby odpowiadat poborowi pradu przez
odbiorce.

Zapobiega to powaznym spadkom napiecia, utracie mocy i przegrzaniu. Uziemione urzgdzenia muszg uzywac 3-
zytowych przedtuzaczy z 3-pinowg wtyczka.

UWAGA: Im wiekszy pobér pradu, tym wiekszy przekréj kabla.

8 ZAKLOCEN
8.1 POSTEPOWANIE W RAZIE PROBLEMOW

AVORSICHT Jesli w systemie wystgpi awaria, ktéra moze spowodowac obrazenia ciata lub szkody materialne,
nalezy natychmiast przerwa¢ proces pracy za pomocg wytgcznika awaryjnego!

UWAGA: W przypadku drobnych usterek nalezy zatrzyma¢ maszyne/urzadzenie w zwykly sposéb za pomoca

oprogramowania sterujgcego. Jesli nie jestes w stanie samodzielnie rozwigzac¢ problemu, skontaktuj sie z nami,
podajac problem, ktéry wystapit.

Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na stronie tytutowej niniejszej instrukgji.
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9 ZAtACZNIK

9.1 INFORMACJE O GWARANCJI I SERWISIE

MOC KROKU
Firma STEPCRAFT

Kraj zakupow

Stany Zjednoczone

adres

733 E Gtéwna ulica Jednostka 3

Telefon/e-mail
+1 203 556 1856

Niemcy

Ameryki Torrington, Connecticut, 06790 info@stepcraft.us
Niemcy MOC KROKU Przy toporku 2 +49 2373179 11 60
GmbH & Co. KG 58708 Mendena

info@stepcraft-

systems.com

reszta Swiata Lokalny dystrybutor

MOC KROKU
GmbH & Co. KG

patrz http://www.stepcraft-

systems.com/unternehmen/haendler

Przy toporku 2
58708 Mendena

Niemcy

patrz http://www.stepcraft-

systems.com/unternehmen/haendler

+49 237317911 60

info@stepcraft-

systems.com

9.2 PRODUCENT

STEPCRAFT GmbH & Co. KG
Przy toporku 2
58708 Mendena
Niemcy
Telefon: +49 (0)2373-17911 60
E-mail:

info@stepcraft-systems.com

Strona internetowa:

www.stepcraft-systems.com

9.3 PRAWA AUTORSKIE

Tred¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. KG.

Dystrybucja lub reprodukcja (nawet we fragmentach) jest niedozwolona, chyba ze wyraziliémy na to wyrazng zgode na pismie.

Osoby naruszajace zasady bedg Scigane.

9.4 TABLICZKA NAZWOWA

Tabliczke znamionowg mozna znalez¢ z tytu jednostki sterujacej.
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9.5 OGRANICZONA GWARANCJA PRODUCENTA

Co obejmuje ta gwarancja

STEPCRAFT GmbH & Co. KG (,STEPCRAFT") gwarantuje pierwotnemu nabywcy, ze zakupiony produkt (,Produkt”) jest wolny od wad

materiatowych i wykonawczych.

Czego nie obejmuje gwarancja

Niniejsza gwarancja jest nieprzenoszalna i nie obejmuje (i) uszkodzen kosmetycznych, (ii) uszkodzen spowodowanych dziataniem
sity wyzszej, niewtasciwym uzytkowaniem, uzytkowaniem komercyjnym lub niewtasciwym, razgcym zaniedbaniem, instalacja,
obstuga lub konserwacja, (iii) modyfikacja lub jakakolwiek czesci produktu, (iv) préb naprawy przez osoby trzecie zamiast
autoryzowanej firmy STEPCRAFT

Urzadzenia serwisowe, (v) produkty, ktére nie zostaty zakupione u autoryzowanego dealera STEPCRAFT lub (vi) produkty, ktére nie

sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.

Stepcraft nie udziela zadnych dalszych zapewnier ani gwarancji poza ta ograniczong gwarancjg i niniejszym wyklucza wszelkie dorozumiane
gwarancje, w tym, bez ograniczen, dorozumiane gwarancje nienaruszania praw, uzytecznosci i przydatnosci do okreslonego celu. KUPUJACY
PRZYJMUJE DO WIADOMOSCI, ZE PONOSI WYLACZNA ODPOWIEDZIALNOSC ZA SPRAWDZENIE, CZY PRODUKT SPELNIA WYMAGANIA ZASTOSOWANIA
ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM.

Roszczenie kupujgcego

Jedynym obowigzkiem STEPCRAFT i jedynym i wytacznym $rodkiem zaradczym przystugujacym Kupujgcemu jest to, ze STEPCRAFT,
wedtug wtasnego uznania, (i) wykona ustuge lub (ii) wymieni wszelkie Produkty, ktére uzna za wadliwe. STEPCRAFT zastrzega

sobie prawo do sprawdzenia wszystkich produktéw objetych roszczeniem gwarancyjnym.

SERWIS LUB WYMIANA ZGODNIE Z OPISANYM W NINIEJSZE) GWARANC)I BEDA JEDYNYM I WYLACZNYM SRODKIEM SRODKOW
SRODKOWYCH DLA KUPUJACEGO.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

STEPCRAFT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ZADNE SZKODY SPECJALNE, PRZYPADKOWE LUB WYNIKOWE, STRATY
SPRZEDAZY LUB PRODUKCJI LUB STRATY HANDLOWE W JAKIKOLWIEK FORMY, NIEZALEZNIE CZY TAKIE ROSZCZENIA OPARTE NA
UMOWIE, DELIKTACIE, GWARANCJI, ZANIEDBIENIU, SCISEE) ODPOWIEDZIALNOSCI LUB INNEJ TEORII

ODPOWIEDZIALNOSCI, NAWET JESLI STEPCRAFT BY ZOSTAL POWIADOMIONY O MOZLIWOSCI

WYSTAPIENIA TAKICH SZKOD. Ponadto odpowiedzialno$¢ STEPCRAFT w zadnym przypadku nie moze przekraczac ceny

pojedynczego produktu, ktérego dotyczy odpowiedzialnos¢.

Poniewaz STEPCRAFT nie ma kontroli nad uzytkowaniem, konfiguracja, ostatecznym montazem, modyfikacjami lub niewtasciwym
uzyciem, nie przyjmuje sie zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub obrazenia z tego wynikajgce. Uzywajac,
konfigurujac lub montujac urzadzenie, uzytkownik akceptuje i przyjmuje na siebie catg odpowiedzialno$¢. Jesli jako kupujacy lub
uzytkownik nie jeste$ gotowy wzigé¢ na siebie odpowiedzialnosci zwigzanej z uzytkowaniem produktu, zaleca sie kupujagcemu

niezwtoczny zwrot produktu do miejsca zakupu w nowym, nieuzywanym i oryginalnym opakowaniu.

Prawidtowy

Postanowienia te podlegajg prawu niemieckiemu (bez uwzglednienia prawa miedzynarodowego). Niniejsza gwarancja przyznaje
uzytkownikowi okreslone uprawnienia, oprécz wszelkich innych praw, jakie moze Pan posiada¢. STEPCRAFT zastrzega sobie

prawo do zmiany niniejszej gwarancji w dowolnym momencie i bez uprzedzenia.
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Ustugi gwarancyjne
Pytania, wsparcie i serwis

Po rozpoczeciu montazu, konfiguracji lub uzytkowania produktu nalezy skontaktowac sie z lokalnym sprzedawcg lub bezposrednio
ze STEPCRAFT. W ten sposéb mozesz
STEPCRAFT moze lepiej odpowiedzie¢ na Twoje pytania i pomdc, jesli potrzebujesz wsparcia. W tym celu prosimy odwiedzi¢

nasza strone internetowa lub zadzwonié¢ do nas i porozmawia¢ z przedstawicielem obstugi klienta (patrz dane kontaktowe 9.1).

Kontrola i konserwacja

Jesli ten produkt wymaga przegladu lub serwisu i jest zgodny z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym mieszkasz, postepuj
zgodnie z procedurg opisang na naszej stronie internetowej, aby ztozy¢ zaméwienie serwisowe lub zadzwon do STEPCRAFT.
Produkt bezpiecznie zapakuj w pudetko transportowe. Nalezy pamietac, ze do przesytki moze zosta¢ dotgczone oryginalne
opakowanie, ktére samo w sobie nie jest zaprojektowane tak, aby wytrzymac trudy transportu i wymaga dalszego przepakowania
w celu zabezpieczenia. Wysytaj za posrednictwem przewoznika, ktéry zapewnia $ledzenie i ubezpieczenie zagubionej lub uszkodzonej
przesytki, poniewaz STEPCRAFT nie ponosi odpowiedzialnosci za towary, dop6ki nie dotrg i nie zostang przyjete w

naszym zaktadzie. Kiedy zadzwonisz do STEPCRAFT, zostaniesz poproszony o podanie petnego imienia i nazwiska, adresu,

adresu e-mail i numeru telefonu, pod ktérym mozna sie z Tobg skontaktowa¢ w godzinach pracy. Jesli wysytasz produkty do
STEPCRAFT, prosimy o dotagczenie danych kontaktowych oraz listy zawartych czesci, a takze kroétkiego opisu

problemu. Aby ustugi gwarancyjne zostaty uwzglednione, do przesytki nalezy dotgczy¢ kopie oryginalnego dowodu zakupu. Upewnij
sie, ze Twoje imie i nazwisko oraz adres sg wyraznie zapisane na zewnetrznej stronie opakowania wysytkowego.

Warunki gwarancji

Aby ustuga gwarancyjna mogta zostac¢ rozpatrzona, nalezy przedstawi¢ oryginalny dowéd zakupu potwierdzajacy date zakupu. Jesli
wszystkie warunki gwarancji zostang spetnione, Twéj produkt zostanie bezptatnie naprawiony lub wymieniony. Decyzje dotyczgce

konserwacji lub wymiany beda podejmowane wedtug wytgcznego uznania STEPCRAFT.

Ustugi pozagwarancyjne

Jezeli ustuga nie jest objeta gwarancja, ustuga zostanie wykonana i zafakturowana bez powiadomienia i przestania
kosztorysu, chyba ze koszty z tego tytutu przekroczg 50% ceny sprzedazy. Przesytajac przedmiot do Ustugi, zgadzasz sie zaptaci¢
za Ustuge bez wczesniejszego powiadomienia. Wycena ustugi jest dostepna na zadanie. Wniosek ten musi by¢ dotgczony do

przestanych artykutéw. Ustugi poza okresem gwarancyjnym beda ptatne za co najmniej pét godziny pracy. O tym

Ponadto zostaniesz obcigzony kosztami wysytki zwrotnej. STEPCRAFT akceptuje przelewy bankowe, czeki bankowe i
karty kredytowe, a takze ptatnosci za posrednictwem systemu PayPal. Przesytajgc jakikolwiek przedmiot do ustugi STEPCRAFT,
wyrazasz zgode na warunki STEPCRAFT, ktére mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej (patrz dane kontaktowe

na stronie tytutowej).

UWAGA: Jako producent, centrala STEPCRAFT posiada autoryzacje serwisowg wszystkich produktéw.

Jednakze punkty sprzedazy i serwisu w odpowiednich krajach moga Swiadczy¢ ustugi wytgcznie dla danego kraju i produktéw dla
niego zatwierdzonych. Z ustug STEPCRAFT moze korzystac¢ wytgcznie wtasciciel przedmiotu. Produkt niezgodny z lokalnymi
przepisami nie bedzie serwisowany ani naprawiany. Ponadto nadawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie przesytki zwrotnej
nieobstugiwanego produktu za podrednictwem wybranego przez siebie przewoznika i na wtasny koszt. STEPCRAFT tego nie

zrobi
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Przechowuj produkty zgodne z przepisami przez 60 dni od powiadomienia, a nastepnie wyrzuc je.

9.6 INSTRUKCJA UTYLIZOWANIA WEEE PRZEZ UZYTKOWNIKOW Z UNII EUROPEJSKIE)

Tego produktu nie wolno wyrzucaé¢ razem z odpadami domowymi. Obowigzkiem uzytkownika jest
przekazanie starych urzadzen do zarejestrowanego punktu zbiérki w celu recyklingu urzadzen
elektrycznych i elektronicznych. Selektywna zbiérka i recykling starych urzadzenh przyczynia sie do
ochrony zasobdéw naturalnych, a takze ochrony zdrowia i $rodowiska. Aby uzyska¢ dalsze informacje
na temat punktéw zbiérki starych urzadzen przeznaczonych do recyklingu, nalezy skontaktowac sie z
wiadzami miasta, lokalng firma zajmujaca sie utylizacjg odpadéw lub sprzedawca, u ktérego zakupiono

[ produkt.

9.7 UCHWYT ROLKI FILAMENTU WIDOK ROZ£OZONY

A (14

9.8 ROHS, 2002/95/WE

Potwierdzamy, ze gtowica drukujgca STEPCRAFT 3D i urzgdzenie sterujgce sg zgodne z dyrektywg RoHS, 2002/95/WE.
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10 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

3

EG-Konformitatserklarung

im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1 A

Hersteller: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Adresse: An der Beile 2, 58708 Menden, Deutschland
Produktbezeichnung: STEPCRAFT 3D-Druckkopf PH-40
Typenbezeichnung: PH-40

Hiermit erkléaren wir, dass das oben benannte Gerat den folgenden einschlagigen Richtli-
nien entspricht:

. EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
8 EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
. Die Schutzziele der EU-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden eingehalten.

Angewandte harmonisierte Normen, deren Fundstellen im Amtsblatt der EU veroffentlicht
worden sind:

EN 61029-1 11/2010 Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerk-
zeuge Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der Unter-
zeichner dieser Erklarung.

Diese Erklarung wird ungiiltig, wenn an dem Gerat von uns nicht genehmigte Anderungen
vorgenommen werden.

Menden, den 05.02.2018

A Lt

STEPCRAFT GmbH & Co. KG, Markus Wedel Peter Urban
An der Beile 2, 58708 Menden Kaufmannischer Geschaftsfhrer Technischer Geschaftsfiihrer
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Prawa autorskie ©

STEPCRAFT®
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